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PLANTA DE PLACAS DE ANCLAJE DE PILARES HEA-160
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SECCION DE PLACAS DE ANCLAJE DE PILARES HEA-160
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Murete de hormigén 30x15
1 cerco #8s25

en forma de "U” soldada
2610

Remate de chapa plegada
en forma de L e=3mm

Forjado de chapa colaborante PL 76/383 —

+ Bcm de capa de compresion

IPE-500
4 TR M16

Rigidizadores e=8mm

HEA-160

DETALLE DE UNION DE IPE-400
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Murete de hormigén 30x15
1 cerco 98525

en forma de "U" soldada
2910

Remate de chapa plegada
en forma de L e=3mm

Forjado de chapa colaborante PL 76/383 —

+ 6cm de capa de compresion
Rigidizadores e=8mm

2 TR M16
IPE-300

HEA-160

DETALLE DE UNION DE IPE-240 CON IPE-300 (EN FACHADA)

Escala A1 : 1/10 - A3:1/20
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en forma de L e=3mm

Forjado de chapa colaborante PL 76/383 —

+ 6cm de capa de compresion

Rigidizadores e=8mm
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DETALLE DE UNION DE HEA-260 CON IPE-300 (EN RAMPAS)
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DETALLE DE UNION DE IPE-400 CON IPE-400 (INTERIOR)
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SECCION DE RAMPA CON ARRANQUE EN ALINEACION F’

Escala A1: 1/50 - A3:1/100
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Murete de hormigon 30x15
1 cerco ¢8s25

en forma de "U" soldada
2010

Remate de chapa plegada
en forma de L e=3mm

Forjado de chapa colaborante PL 76/383 —

+ 6cm de capa de compresion
Rigidizadores e=8mm

3 TR M16
IPE-300

HEA-160

DETALLE DE UNION DE IPE-300 CON IPE-300 (EN FACHADA)
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Murete de hormigén 30x15
1 cerco ¢8s25

en forma de "U" soldada
2010

Remate de chapa plegada
en forma de L e=3mm

Forjado de chapa colaborante PL 76/383 —

+ 6cm de capa de compresion
Rigidizadores e=8mm

3 TR M16
IPE-300

HEA-160

DETALLE DE UNION DE IPE-400 CON IPE-300 (EN FACHADA)

Escala A1:1/10 - A3:1/20

Forjodo de chapa colaborante PL 76/383

+ 6cm de capa de compresion

Rigidizadares e=Bmm |

3 TR M16

IPE-400

DETALLE DE UNION DE IPE-300 CON IPE-400 (INTERIOR)

Escala A1:1/10 - A3:1/20
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300

70180 | 80 |70 | 76 |60

35

300

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES ‘ ‘ EHE-08 ‘
COMPOSICION Mod. Control NIVEL DE Coeficiente
TIPIFICACION Cont. | Maxima |REC. CONTROLDELA | Parcial
HORMIGON ot 392) T090 | pinima |Relacen | m | GeSTe0o? | T EUECUCION | Segurdad Yo
Comento | ome | arc (art. 923) (arl. 153)
Tinpieza FoToBz0 | cemmAzzan | 150 | 0e - -
Pozos T 205201+ | CEMWA425N | 500 | 050 | | Evtadsies | Nomal 5
Piotes HAS0F/Z01a+) | CEM A2 | 350 | 050 | 70 | Esiadstoo | Nomma 15
Cimenaciény | ip somrzoavan | CEMWA4zN | 350 | 050 [30-70| Esadistoo | Nomal 150
Estricur iesor
S terer | yacomzon | cemwadzsn | 250 | om0 | o | esasico | noma 150
Estructuras HA-30/B/25/la | CEM IVA425N | 300 0,50 40 | Estadistico Normal 1,50
Vetas al oxoror

Elemenios
Profabricados

'SEGUN FICHA DE AUTORIZACION DE USO DEL FABRICANTE Y/O MARCADO CE DE PRODUCTO

136

CONTROL DEL ACERO P— NNELDE | Cosfierts
ACERO DESIGNACION [ ARMADURAS | ARVADURAS | Gaumoufag  |CONTROLDELA| Parcia
{art. 32) (art. 34) PASIVAS ACTIVAS PASIVAS (art. 88) EJECUCION | Seguridad Ys

ot &7) art 89) 923 | (ar. 153)
SEGUN DISTINTIVO DE CALIDAD OFICIAL DEL

rvsahae B:500-5/B-600-T | FABRICANTE (SELLO AENOR) YIO MARCADO CE DE Normal 115

FRODUCTO CERTIFICADO
ELEVENTOS
ELEUENTOS o5 | SEGUN FICHA DE AUTORIZACION DE USO DEL FABRICANTE Y/O MARGADO CE DE PRODUCTO

400

LONGITUDES DE SOLAPE Y ANCLAJE PARA ARMADURAS

100 |70 | 80 | 80 |70 | 76 |60

135

136

90 |60 76 |60

300

60 90
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HEA-160
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3.65

HEA-1
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X

SECCION DE RAMPA CON ARRANQUE EN ALINEACION |

Escala A1: 1/50 - A3:1/100

0.35

0.35

PASIVAS SEGUN EHE-08 (art, 69.5), EN CM. ‘ ‘ HA-30
LONGITUD DE SOLAPE (art. 69.5.2) LONGITUD DE ANCLAJE (art. 69.5.1)
ARMADURA. | onmmns raacc. | sames com, | PROLONGACION | PATLL NGO, | & SOLDAGR
B-500-5 Pos.| | Pos.Il | Pos.l | Pos.ll | Pos.| | Pos.Il | Tracc. | Comp. | Trace. | Comp.
26 30 45 15 20 15 21
28 40 60 20 30 20 29 x0,70
@210 50 70 25 35 25 36
212 60 85 30 45 30 43 x1,00 x0,70 x0,70
216 80 115 40 60 40 57
220 105 145 55 75 52 73 x 1,00
@225 165 230 80 115 81 114
232 265 375 135 185 133 186
@40 415 585 210 290 208 291 ﬁ 0: 9645006' 1
gg ENERO 2010 URTARRILA
S8
CARACTERISTICAS DE ACERO ESTRUCTURAL é% EXEKUZIO PROIEKTUA
o
e | Tonsonce | Gostoerts S5 BASQUE CULINARY CENTER
SITUACION Designacion E\éstic)o Rotura Seguridad RZ‘SE‘:;‘OC‘E Tratatamiento sa GASTRONOMI ZIENTZIEN FAKULTATEA
Nim) | (i) NETHETR
e I ETA IKERKETA ETA BERRIKUNTZA
PERFILES LAMINADOS S2750R | 275 410 | 105[110[1.25 it ZENTROA
PROYECTO EJECUCION
CARACTERISTICAS DE LOS TORNILLOS FACULTAD DE CIENCIAS
GASTRONOMICAS Y CENTRO DE
SITUACION Dosignacion | Eistten | Ao | Seqaced Rosielencia | traaamiento| | @ INVESTIGACION E INNOVACION
) | ) ) 35 BASQUE CULINARY CENTER
TODA LA OBRA 109 900 1000 125 "“Emff,‘g" s §
o=
<% DONOSTIA (GIPUZKOA)
85
DETALLES DE SOLDADURA Eg
O 58
2 % gs
o ?
g e VA . basque culinary center
¢ 955
l U U g5 B - :
g2 - -
) a5
SO RO - -
8 e - -
ELECTRODO : E43.3B i .
Soldadura _2°Fase RE2B - -
1°Fase - -
LOS CORDONES DE SOLDADURA SERAN CONTINUOS Y DE PENETRACION COMPLETA RODB  Hasierako argitalpena 16
Lanzamiento Inicial 25/01/2010
> >e2"
el1>e2—azel e2>el —aze2’ =8 A1 -1/100
s o A3 -1/200
OBSERVACIONES : i
+  LAS COTAS QUE SE INDICAN SON SOLO DE REFERENCIA POR LO QUE DEBERAN ge GOIKO ESTALKIKO
SER COMPROBADAS Y REPLANTEADAS TOPOGRAFICAMENTE EN OBRA. £&
+ LA TORNILLERIA SERA DE ALTA RESISTENCIA Y CALIDAD 10.9 (A-10t) S5 FORJATUA KOTA +131.30
+  LAS SOLDADURAS NO ESPECIFICADAS TENDRAN UN ESPESOR DE GARGANTA DE XEHETASUNAK
0.5 VECES EL ESPESOR MINIMO DE LAS PIEZAS A UNIR CUANDO SE SUELDEN
POR AMBOS LADOS, Y DE 0.8 VECES EL ESPESOR MINIMO CUANDO SE SUELDEN FORJADO DE CUBIERTA
POR UN SOLO LADO, PERO NUNCA INFERIOR A 3 mm.
o SUPERIOR COTA +131.30
<o DETALLES
. N S
+ <
‘ FORJADO COLABORANTE PLANTA P Superior (+131.30) REI-90 %E‘ PE_EH_oa_os_ROOB
8o
CARGAS ac PEEH.08.05 FORJA p superir dealles dwg
Mallazo 151506
Capa compresién 6cm . ®© M Los Arquitectos - Arkitektoak:
PL 76/383 (e=1mm Peso Propio 2.50 kN/m® %,g Colegiado n° : 2.391 Elkargokide zkia.
4(—)—‘ - S0 santiago Pérez Ociriz
‘ ‘ g| Uso 1.00 kN/m? X 9 Colegiado n° : 2.095 Eikargokide zkia.
- 3 | »g S Feo. Javier de a Fuente Carazo
° |5 Mo, .| osowwr | §& [ |
~
i 2| Pendientes 150 kN/m? % \K\
H
2| Cesped 0.50 kN/m® -
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